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Menetelma ja sovitelma kuidunomaisen tuotteen tai kui- 
dunomaisten tuotteiden paallystyslinjan yhteydessa 

Keksinnon kohteena on menetelma kuidunomaisen tuotteen tai 
5 kuidunomaisten tuotteiden, erityisesti optisen kuidun tai kuitujen paallystyslin- 
jan yhteydessa, jossa kuidunomainen tuote ja tuotteet johdetaan iahtovalineiita 
puristinpaahan, jonka avulla kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuot- 
teiden ymparilie muodostetaan putki. Keksinnon kohteena on edelleen sovi- 
telma kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden paallystyslinjan 
10 yhteydessa. 

Edella mainitun tyyppista tekniikkaa on kaytetty esimerkiksi optisten 
kuitujen toisiopaallystyslinjassa. Aiemmin tunnetun tekniikan yhteydessa uudet 
kuidut on pujotettu kasin puristinpaalle sen jalkeen kun edellisen paallystys- 
prosessin kuidut ovat loppuneet. Tallainen menettely on teknisesti taysin toimi- 

15 va, mutta ongelmana on kuitenkin ollut se, etta linja on taytynyt joissain tapa- 
uksissa jopa pysayttaa ennen kuin uuden kuidun tai uusien kuitujen pujotus on 
ollut mahdollista. Tasta on aiheutunut katkoksia tuotantoon, joka on puoles- 
taan lisSnnyt kustannuksia. 

Aiemmin on kehitetty myos valmistuslinjoja, joissa on kahdet kuitu- 

20 lahdot niin, etta uudet kuidut on voitu virittaa lahtoihin edellisten ollessa ajossa. 
Ongelmana tallaisissa ratkaisuissa on ollut se, etta kuituleikkuri on kelattu ta- 
kaisin kuitujen loputtua ja vasta sen jalkeen on ollut mahdollista pujottaa uudet 
kuidut leikkuriin puristinpaan lapi ja edelleen putkeen linjanopeuden ollessa 
niin alhainen, etta kasin tapahtuva pujotus on mahdollista. 

25 Kaikkien aiemmin tunnettujen ratkaisujen epakohtana on siis ollut 

se, etta paallystyslinja on jouduttu pysayttamaan tai ainakin linjan nopeutta on 
jouduttu vahentamaan huomattavan paljon ennen kuin uusien kuitujen kasin 
tapahtuva syotto on ollut mahdollista. Kasin tapahtuvasta uusien kuitujen syo- 
tosta on siis ollut seurauksena tuotannon hidastusta ja lisaksi kasin tapahtuva 

30 syotto on tyovaiheena hankala ja joissain tapauksissa myos tyoturvallisuuteen 
vaikuttava seikka. 

Keksinnon tarkoituksena on saada aikaan menetelma ja sovitelma, 
joiden avulla aiemmin tunnetun tekniikan epakohdat voidaan eliminoida. Tahan 
on paasty keksinn5n mukaisen menetelman ja sovitelman avulla. keksinnon 

35 mukainen menetelma on tunnettu siita, etta kuidunomainen tuote tai kui- 
dunomaiset tuotteet ohjataan edellisen tuotteen tai tuotteiden paallystyspro- 
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sessissa toimivasta paallystyslinjasta sivussa olevassa valmisteluasemassa 
olevalle syottoyksikolle, syottoyksikko siirretaan edellisen tuotteen tai tuottei- 
den paallystysprosessin paatyttya p^Sllystyslinjalle ja kuidunomainen tuote tai 
kuidunomaiset tuotteet syotetaan puristinpaalle ja kiihdytetaan putken nopeu- 
5 teen syottoyksikon avulla, ja syottoyksikko kytketaan irti kuidunomaisesta tuot- 
teesta tai kuidunomaisista tuotteista kun kuidunomaiseen tuotteeseen tai kui- 
dunomaisiin tuotteisiin ja/tai putkeen liittyvat mittaparametrit saavuttavat ennal- 
ta maaratyt arvot ja siirretaan takaisin paallystyslinjasta sivussa olevaan val- 
misteluasemaan. Keksinnon mukainen sovitelma on puolestaan tunnettu sita, 

10 etta sovitelma kasittaa syottoyksikon, jossa on moottorikayttoinen rullalaite ja 
ohjaussuutin kuidunomaiselie tuotteelle tai kuidunomaisille tuotteille, joka on 
sovitettu siirtymaan paallystyslinjasta sivussa olevasta valmisteluasemasta 
paallystyslinjassa olevaan syottoasemaan ja takaisin kuidunomaisen tuotteen 
tai kuidunomaisten tuotteiden syottamiseksi puristinpaalle sen jalkeen kun 

15 edellinen paallystysprosessi on paattynyt, seka mittausvalineet kuidunomai- 
seen tuotteeseen tai kuidunomaisiin tuotteisiin liittyvien mittaparametrien mit- 
taamiseksi syottoyksikon ohjausta varten. 

Keksinnon etuna on se, etta uusien kuitujen pujotus on automaatti- 
nen tapahtuma, joten operaattorin ei tarvitse osallistua starttiin eika han vaiku- 

20 ta pujotuksen onnistumiseen, jolloin myos tyoturvaliisuus parantuu. Etuna on 
edelleen se, etta linjanopeutta ei tarvitse alentaa uusien kuitujen syottoa var- 
ten, vaan syotto voidaan tehda suurellakin linjanopeudella. Etuna on myos se, 
etta koska kuidut kiihdytetaan hallitusti putken nopeuteen niin samalla valte- 
taan tensionykays kuitujen tarttuessa putkeen. Etua saadaan myos siita, etta 

25 valmistelu tapahtuu edellisten kuitujen ollessa ajossa, joten linjan tuotanto- 
/seisokkiaika suhde paranee aiemmin tunnettuun tekniikkaan verrattuna. 

Keksintoa ryhdytaan selvittamaan seuraavassa tarkemmin oheises- 
sa piirustuksessa kuvatun eraan sovellutusesimerkin avulla, jolloin 

kuvio 1 esittaa periaatteellisesti keksinnon mukaisen sovitelman 

30 paaosat, 

kuvio 2 esittaa sivukuvantona keksinnon mukaisen sovitelman kuitu- 
jen paallystyslinjaan sovitettuna, 

kuvio 3 esittaa keksinnon mukaisen sovitelman erasta yksityiskoh- 
taa ylhaalta nahtyna kuvantona, 

35 kuviot 4a - 4c esittavat vaiheittain kuvion 3 mukaisen yksityiskoh- 

dan toimintaa, 
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kuvio 5 esittaa periaatteellisesti keksinnfln mukaisen laitteen toista 
yksityiskohtaa ja sen toimintaperiaatetta, 

kuvio 6 esittaa keksinnon mukaisen laitteen kolmatta yksityiskohtaa 

ja 

5 kuvio 7 esittaa kaaviollisesti tensiosaadon periaatetta. 

Kuviossa 1 on esitetty periaatteellisesti keksinnon mukaisen sovi- 
telman paaosat. Viitenumerolla 1 on esitetty syottoyksikko, viitenumerolla 2 oh- 
jauskotelo ja viitenumerolla 3 ohjauspaneeli. Syottoyksikko voidaan muodostaa 
esimerkiksi putkipalkista tai putkipalkeista valmistetusta rungosta, johon kom- 

10 ponentit on kiinnitetty. Kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden 
syGtto tapahtuu moottoroidun rullalaitteen 4 avulla. Toimintoja ohjataan ohja- 
uskoteloon 2 sijoitetun logiikan avulla. Ohjauspaneelista 3 voidaan asetella 
ajettavalle tuotteelle sopivat ohjausparametrit. 

Termilla kuidunomainen tuote tai kuidunomaiset tuotteet tarkoite- 

15 taan tassa yhteydessa kaikkia pitkanomaisia taipuisia tuotteita, jotka kayttayty- 
vat syottoprosessissa esimerkiksi optisten kuitujen tavoin. 

Kuviossa 2 on esitetty keksinnon mukainen sovitelma optisten kuitu- 
jen paallystysprosessin yhteydessa. Viitenumeron 5 avulla kuvioon 2 on mer- 
kitty kuitujen lahtovalineet ja viitenumeron 6 avulla kuidut. Kuituja voi olla yksi 

20 tai useampia. Viitenumeron 7 avulla kuvioon 2 on merkitty puristinpaa, jonka 
avulla kuitujen 6 ymparille muodostetaan putki 8, 

Moottoroitu rullalaite 4 kasittaa haikaistavat ohjainputket 9 ja 10, jot- 
ka ohjaavat kuidut rullille 11 ja 12 ja rullilta puristinpaan 7 kuituneulaan. Avat- 
tuina rullat 11 ja 12 ja ohjainputket 9 ja 10 sallivat syottoyksikon siirtymisen 

25 pois lankalinjalta ja kuitujen pujotuksen. Suljettuina rullat ottavat vastaan kuitu- 
jen lahtovalineisiin asetetun tension ja pujotuksessa syottavat kuidut neulo- 
jen/puristinpaan lapi ja kiihdyttavat ne linjanopeuteen. Kuitujen pujotuksen hel- 
pottamiseksi rullat 11 ja 12 sulkeutuvat vaiheittain kuten kuvioissa 4a - 4c on 
esitetty. Sulkeutuminen tapahtuu jarjestyksessa ensin ohjainputket ja sitten 

30 vasta rullat. Avautuminen tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa. Rullia 1 1 ja 

12 ja ohjainputkia 9 ja 10 liikutellaan esimerkiksi pneumaattisen toimilaitteen 

13 avulla. Toista ruilista py6ritetaan moottorin 14 avulla. 

Syottoyksikon 1 runkopylvas on kuvion esimerkissa sovitettu liikku- 
maan poikittais-vaakasunnassa lankalinjaan nahden lattiaan kiinnitetyn pohja- 
35 ievyn 15 paalla kiskoilla 16 sylinterin 17 liikuttamana. Liikkuvan runko-osan 18 
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varaan sovitettu varsinainen ohjausosa 18 on sovitettu nousemaan ja laske- 
rnaan kiskojen 19 varassa toimilaitteen 20, esimerkiksi sylinterivalineen avulla. 

KSSntyva runko-osa 21 on kiinnitetty nivelellS 22 liikkuvaan runko- 
osaan 18 ja em. osien valiin on asennettu voima-anturi 23, joka mittaa kuitujen 
5 syottorulliin kohtamaa voimaa. Voiman mittauksen periaate on kuvattu erik- 
seen kuviossa 5. 

Ajossa kuidut 6 kulkevat parikymmenta senttia ennen puristinpaata 
ohjaussuuttimen 24 lapi. Valmisteltaessa, ts. silloin kun syottoyksikko on p§ai- 
lystysiinjasta (lankalinjasta) sivussa olevassa valmisteluasemassa kuidut pujo- 

10 tetaan uuden ohjaussuuttimen lapi, joka asetetaan pujotuslaitteessa olevaan 
pitimeen 25. Pidin 25 on kiinnitetty liikkuvaan runko-osaan 17. Kun pujotuslaite 
liikkuu valmisteluasemasta syottoasemaan, pujotettu ohjaussuutin tytintyy pu- 
ristinpaahan kiinnitettyyn kasettiin 26, syrjayttaa tieltaan edellisilla kuiduilla 
kaytossa oileen ohjaussuuttimen ja asettuu sen tilalle. Tama yksityiskohta on 

15 esitetty kuviossa 6. 

Keksinnon mukaisen sovitelman toimilaitteiden ja moottorin vaatimat 
komponentit on sijoitettu ohjauskoteloon 2. Laitteen ohjauksesta ja saadoista 
huolehtii logiikka. Kayttoa ja ohjausparametrien asettelua varten laitteella on 
oma ohjauspaneeli 3. Automaattisen pujotuksen kaynnistys, rasvapumpun oh- 

20 jaus pujotuksessa ja linjanopeus ja kuitutensiotietojen siirto laitteelle voidaan 
toteuttaa kytkemalla laitteen logiikka vaylan kautta linjaohjauslogiikkaan. 

Keksinnon mukainen sovitelma toimii periaatteessa seuraavalla ta- 
valla. Kitukelat asetetaan kuitujen lahtovalineisiin 5 eli kuitulahtoihin ja kuitujen 
paat vedetaan pujotuslaitteelle eli syottovalineelle 1. Kuitujen paat pujotetaan 

25 ohjaussuuttimen 24 lapi ja asetetaan rullalaitteen 4 avoimeen kitaan, joka on 
estetty kuviossa 4a. Seuraavaksi suljetaan ohjausputket 9, 10 ja rullat 11,12 
kuten kuvioissa 4b ja 4c on esitetty. Em. toiminta suoritetaan painamalla ohja- 
uspaneelin 3 painiketta. Kuitujen paat katkaistaan syott6putken tasalle. Kun 
tarkoituksena on tehda pujotus automaattisesti edellisten kuitujen loputtua vali- 

30 taan ohjauspaneelista automaattikaynnistys. 

Automaattinen toiminto tapahtuu seuraavasti kun kaytetaan ensim- 
mSista saatdvaihtoehtoa. Sybtdn kaynnistys tapahtuu joko kuitujen loppumis- 
tietona linjalta tai painamalla kaynnistysnappulaa ohjauspaneelissa 3. Kuitujen 
loppuminen voidaan aikaansaada myos leikkaamalla kuidut poikki leikkurilla. 

35 Kaynnistysnappulan napin kaytto tulee eteen jos esimerkiksi putken varinvaih- 
to vaatii odotusaikaa. SyGtt6yksikko liikkuu valmisteluasemasta lankalinjan ale 



ja nousee ylos linjaan, jolloin uusi kuituihin pujotettu ohjaussuutin 24 puskee 
tieltaan kSytessa olleen ohjaussuuttimen ja asettuu sen tilalle pitimeen. Tama 
toiminto on esitetty kuviossa 5. Ruilat 11, 12 pyorivat ryomintanopeudella syot- 
taen kuidut puristinpaan 7 lapL Rasvaa putkeen 8 syottava rasvapumppu 
5 kaynnistyy, jolloin rasvavirtaus alkaa vetamSan kuitujen paita. Ruilat 11,12 jat- 
kavat pyorimista ryomintanopeudella kunnes putken 8 vedon aiheuttama ten- 
sio rullissa saavuttaa asetellun arvon. Talloin kuitujen syoton putkitensiosaato 
kytkeytyy paalle ja ruilat 11, 12 kiihdyttavat kuitujen 6 nopeuden linjanopeu- 
teen saatSjan pitaessa putken tensiota vakiona. Ruilat 11, 12 ja ohjausputket 
10 9, 10 avautuvat kun kuituja on syotetty putkeen tietty pituus. Em. pituus voi o!Ia 
esimerkiksi matka puristinpaalta linjan keski-capstanin ympari. Putken ten- 
siosaato kytkeytyy pois paalta, ruilat pysahtyvat ja syottoyksikko palaa valmis- 
teluasemaan. 

Edella esitetty putkitensiosaate on esitetty periaatteellisesti kuviossa 

15 7. Linjaan tarvitaan kaksi kuitulahtosettia, joista toinen on ajossa ja toista voi- 
daan valmistella ajon aikana. Kuituleikkuri varustellaan niin, etta se on sivussa 
ajettavien kuitujen linjasta ja leikkaushetkella kaappaa kuidut kitaansa. Nain 
uudet kuidut voidaan sy6tt§a linjaan heti leikkauksen jalkeen ja leikkuri voi- 
daan kelata takaisin kun uudet kuidut ovat jo ajossa. 

20 Mikali kaytetaan toista saatdvaihtoehtoa niin syoton kaynnistys ta- 

pahtuu joko kuitujen loppumistietona linjalta tai painamalla kaynnistysnappulaa 
ohjauspaneelissa 3. Syottoyksikko 1 liikkuu valmisteluasemasta lankalinjan al- 
le ja nousee y!6s linjaan, jolloin uusi kuituihin pujotettu ohjaussuutin 24 puskee 
tieltaan kaytossa olleen suuttimen ja asettuu sen tilalle pitimeen. Ruilat 11, 12 

25 pyorivat ryomintanopeudella syottaen kuidut puristinpaan 7 I3pi. Rasvapumppu 
kaynnistetaan, jolloin rasvavirtaus alkaa vetamaan kuitujen paita. Rullia 11, 12 
kiihdytetaan ennakolta ohjelmoidun kayran mukaisesti niin etta putken tensio 
alkaa kasvamaan. Ruilat 11, 12 ja ohjausputket 9, 10 avautuvat kun putken 8 
tensio ylittaa kuitujen tension. Putken tension ylittaessa kuitujen tension mita- 

30 tun tension suunta vaihtuu. Avautuminen voidaan ohjelmoida myos tapahtu- 
maan silloin kun putkitensio saavuttaa ennakolta asetellun arvon. Lopuksi ruilat 
11,12 pysahtyvat ja syottoyksikko palaa takaisin valmisteluasemaan. 

Edella esitettya sovellutusesimerkkia ei ole tarkoitettu mitenkaan ra- 
joittamaan keksintoa vaan keksintoa voidaan muunnella patenttivaatimusten 

35 puitteissa taysin vapaasti. Nain ollen on selvaS, etta keksinnon mukaisen sovi- 
telma tai sen yksityiskohtien ei valttamatta tarvitse olla juuri sellaisia kuin kuvi- 
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oissa on esitetty, vaan toisenlaisetkin yksityiskohdat ovat mahdollisia. Kuten 
edelle on esitetty keksintoS ei ole mitenkaan rajoitettu optisten kuitujen toi- 
siopaallystyksen yhteyteen, vaan keksintea voidaan soveltaa yleensa kuitujen 
paallystyksen yhteydessa. Lisaksi on huomattava, etta keksintoa voidaan so- 
5 veltaa muidenkin ohuiden taipuisien pitkanomaisten tuotteiden yhteydessa. 
Kuvioiden esimerkissa syottoyksikko on muodostettu kiskoilla liikkuvaksi yksi- 
koksi jne. Tama ei kuitenkaan ole ainoa mahdollisuus, vaan syottoyksikko voi- 
daan myos muodostaa esimerkiksi kahdesta palkkiosasta, jolloin toinen palk- 
kiosa muodostaa alustaan paikalleen kiinnitetyn pylvaan, johon toinen palk- 
10 kiosa on kiinnitetty vaakasuoraan asentoon ja sovitettu liikkumaan pystysuun- 
nassa pylvaan suhteen. Ruiiat ja muut elementit on puoiestaan kiinnitetty vaa- 
kasuoraan palkkiosaan asennettuun yksikkSon, joka on sovitettu liikkumaan 
vaakasuoraa palkkiosaa pitkin jne. 




Patenttivaatimukset 

1. Menetelma kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuottei- 
den (6), erityisesti optisen kuidun tai kuitujen paallystyslinjan yhteydessa, jossa 
kuidunomainen tuote ja tuotteet (6) johdetaan lahtovalineilta (5) puristinpaahan 
5 (7), jonka avulla kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden ympa- 
rille muodostetaan putki (8), tunnettu siita, etta kuidunomainen tuote tai 
kuidunomaiset tuotteet (6) ohjataan edellisen tuotteen tai tuotteiden paallys- 
tysprosessissa toimivasta paallystyslinjasta sivussa olevassa valmisteluase- 
massa olevalle syottdyksikolle (1), syottoyksikko (1) siirretaan edellisen tuot- 

10 teen tai tuotteiden paaliystysprosessin paatyttya paallystyslinjalle ja kui- 
dunomainen tuote tai kuidunomaiset tuotteet (6) syotetaan puristinpaalle (7) ja 
kiihdytetaan putken (8) nopeuteen syottOyksikon (1) avulla, ja syottoyksikko (1) 
kytketaan irti kuidunomaisesta tuotteesta tai kuidunomaisista tuotteista (6) kun 
kuidunomaiseen tuotteeseen tai kuidunomaisiin tuotteisiin (6) ja/tai putkeen (8) 

15 liittyvat mittaparametrit saavuttavat ennalta maaratyt arvot ja siirretaan takaisin 
paallystyslinjasta sivussa olevaan valmisteluasemaan. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta kuidunomainen tuote tai kuidunomaiset tuotteet (6) syotetaan puristinpaal- 
le (7) syottoyksikossa (7) olevan moottorikayttoisen rullalaitteen (4) avulla. 

20 3 - Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 

siita, etta syottoyksikko (1) kytketaan irti kuidunomaisesta tuotteesta tai kui- 
dunomaisista tuotteista (6) kun kuidunomaista tuotetta tai kuidunomaisia tuot- 
teita on syetetty putkeen (8) ennalta maaratty pituus. 

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelma, tunnettu 
25 siita, etta syottoyksikko (1) kytketaan irti kuidunomaisesta tuotteesta tai kui- 
dunomaisista tuotteista (6) kun putken (8) tensio ylittaa ennakolta asetetun ar- 
von. 

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen menetelma, tunnettu siita, 
etta syottoyksikko (1) kytketaan pois irti kuidunomaisesta tuotteesta tai kui- 

30 dunomaisista tuotteista (6) kun putken (8) tensio ylittaa kuidunomaisen tuot- 
teen tai kuidunomaisten tuotteiden tension. 

6. Sovitelma kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden 
(6), erityisesti optisen kuidun tai kuitujen paallystyslinjan yhteydessa, jossa 
kuidunomainen tuote ja tuotteet on sovitettu johdettavaksi lahtovalineilta (5) 

35 puristinpaahan (7), jonka avulla kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten 
tuotteiden (6) ymparille muodostetaan putki (8), tu nnettu siita, etta sovi- 
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teima kasittaa sydtt5yksik6n (1), jossa on moottorikayttoinen rullalaite (4) ja oh- 
jaussuutin (24) kuidunomaiselle tuotteelle tai kuidunomaisiiie tuotteille, joka on 
sovitettu siirtymaan paallystyslinjasta sivussa oievasta valmisteluasemasta 
paailystyslinjassa olevaan syottoasemaan ja takaisin kuidunomaisen tuotteen 
5 tai kuidunomaisten tuotteiden (6) sydttamiseksi puristinpaalle (7) sen jaikeen 
kun edellinen paallystysprosessi on paattynyt, seka mittausvalineet kui- 
dunomaiseen tuotteeseen tai kuidunomaisiin tuotteisiin liittyvien mittaparamet- 
rien mittaamiseksi syottoyksikon (1) ohjausta varten. 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sovitelma, tunnettu siita, et- 
10 ta mittausvalineet kasittavat valineet putkeen (8) syotetyn kuidunomaisen tuot- 
teen tai kuidunomaisten tuotteiden (6) pituuden mittaamiseksi. 

8. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sovitelma, tunnettu siita, 
etta mittausvalineet kasittavat valineet putken (8) tension mittaamiseksi. 

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen sovitelma, tunnettu siita, 
15 etta mittausvalineet kasittavat valineet kuidunomaisen tuotteen tai kui- 
dunomaisten tuotteiden (6) tension mittaamiseksi ja valineet putken (8) tension 
ja kuidunomaisen tuotteen tension tai kuidunomaisten tuotteiden (6) tension 
vertaamiseksi. 

10. Patenttivaatimuksen 6 mukainen sovitelma, tunnettu siita, 
20 etta syottoyksikossa (1) oleva ohjaussuutin (24), johon kuidunomainen tuote tai 

kuidunomaiset tuotteet (6) on pujotettu, on sovitettu tyontamaan paikaltaan 
edellisessa paallystysprosessissa kaytetyn ohjaussuuttimen ja asettumaan sen 
paikalle syott6yksik5n (1) siirtyessa valmisteluasemasta syottoasemaan. 



25 
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(57) Tiivistelma 

Keksinnon kohteena on menetelma ja sovitelma kui- 
dunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden (6), 
erityisesti optisen kuidun tai kuitujen paSllystyslinjan yh- 
teydessa, jossa kuidunomainen tuote ja tuotteet (6) johde- 
taan lahtovalineilta (5) puristinpaahan (7), jonka avulla 
kuidunomaisen tuotteen tai kuidunomaisten tuotteiden 
ymparille muodostetaan putki (8). Kuidunomainen tuote tai 
kuidunomaiset .tuotteet (6) ohjataan edeliisen tuotteen tai 
tuotteiden paallystysprosessissa toimivasta paallystyslin- 
jasta sivussa olevassa valmisteluasemassa olevalle syot- 
toyksikolle (1). Syottoyksikko (1) siirretsan edeliisen tuot- 
teen tai tuotteiden paallystysprosessin paatyttya paallys- 
tyslinjalle ja kuidunomainen tuote tai kuidunomaiset tuot- 
teet (6) syotetaan puristinpaalle (7) ja kiihdytetaan putken 
(8) nopeuteen syottdyksikon (1) avulla. Syottoyksikka (1) 
kytketaan irti kuidunomaisesta tuotteesta tai kuidunomai- 
sista tuotteista (6) kun kuidunomaiseen tuotteeseen tai 
kuidunomaisiin tuotteisiin (6) ja/tai putkeen (8) liittyvat mit- 
taparametrit saavuttavat ennalta maaratyt arvot ja siirre- 
taan takaisin paallystyslinjasta sivussa olevaan valmiste- 
luasemaan. 
(kuvio 2) 
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